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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
   1.1.Область применения программы:
     Рабочая программа учебной практики по профессиональному модулю ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой, является частью программы подготовки специалистов среднего звена -ППССЗ) по специальности СПО 19906 Электросварщик ручной сварки (программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих - ППКРС) 08.01.07 Мастер общестроительных работ, разработанной в КГБ ПОУ «АТК».

     Рабочая программа учебной практики по профессиональному модулю может быть использована при подготовке, переподготовке и повышении квалификации по профессии 19906 Электросварщик ручной сварки на базе основного общего  образования, требования к опыту работы нет.

    Рабочая программа учебной практики составляется для студентов программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии   08.01.07 Мастер общестроительных работ, по форме обучения очного, заочного и вечернего.
   1.2. Цели и задачи учебной практики:  
    Формирование обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей СПО по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии 08.01.07 «Мастер общестроительных работ», обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии «Электросварщик ручной сварки». 

Требования к результатам освоения учебной практики

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающихся должен уметь:
 

	ВПД
	Требования к умениям

	ПМ.07 Выполнение сварочных работ электродуговой сваркой 

	- выполнение  подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой;

- выполнение  сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности;

- выполнение резки различных видов металлов  в различных пространственных положениях;

- выполнение наплавки различных видов деталей и инструментов;

- выполнения контроля качества сварочных работ

-   рационально организовывать рабочее место;

-   читать чертежи металлических изделий и инструментов;

-   выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы;

-   подготавливать металл под сварку;

-   выполнять сборку узлов и  изделий; 

- выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;

-   подбирать параметры режима сварки;

-   выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

-  выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

- выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций;

- выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавав; 

- выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных пространственных положениях;

- выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов;

- выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;

- производить контроль сварочного оборудования и оснастки;

- выполнять операционный контроль: технологии сборки и сварки изделий;

- выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов;

- выполнять  подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ. 




1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:

Всего - 432 часов, в том числе:
В рамках освоения ПМ.07 -  432 часа

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП НПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД):
  -  выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой.
	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 7.1 
	Выполнять подготовительные работы при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой.

	ПК 7.2 
	Производить ручную электродуговую сварку металлических конструкций различной сложности.

	ПК 7.3 
	Производить резку металлов различной сложности.

	ПК 7.4 
	Выполнять наплавку различных деталей и  изделий

	ПК 7.5 
	Осуществлять контроль качества сварочных работ.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами;

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей;

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках;

	ОК 11.
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1.Тематический план учебной практики
	Код  ПК    
	Код и наименова
ния профессии

ональных модулей   
	Количество часов по ПМ
	Виды работ    
	Наименования тем учебной практики   
	Количество час  по те-

мам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ПК

7.1-

7.5
	 ПМ.07 Выполнение сварочных работ электродуговой сваркой 

	432

	-   произвести подготовку металла под сварку;

-   выполнение сборки узлов и  изделий; 

- выполнение прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;

-   подбор параметров режима сварки;

-   выполнение ручной дуговой и плазменной сварки различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

-  выполнение ручной дуговой и плазменной сварки деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

- выполнение ручной дуговой и плазменной сварки сложных строительных и технологических конструкций;

- выполнение ручной дуговой сваркой резку различных металлов и сплавав; 

- выполнение кислородной резкой (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных пространственных положениях;

- выполнение наплавки различных деталей, узлов и инструментов;

- выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- произвести входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;

- произвести контроль сварочного оборудования и оснастки;

- выполнение операционного контроля: технологии сборки и сварки изделий;

- выполнение подсчета объема сварочных работ и потребность материалов;

- выполнение подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ.
	Тема 07.1.

Подготовительные операции слесарной обработки.
	60

	
	
	
	
	Тема 07.2.

Упражнение в использовании электросварочного оборудования и аппаратуры.
	30

	
	
	
	
	Тема 07.3.

Наплавка валиков и сварка пластин в нижнем и наклонном положениях швов.
	60

	
	
	
	
	Тема 07.4.

Наплавка валиков и сварка пластин в вертикальном и горизонтальном положениях швов.
	60

	
	
	
	
	Тема 07.5.

Наплавка валиков и сварка пластин в потолочном положении шва.
	36

	
	
	
	
	Тема 07.6

Сварка труб и трубопроводов.
	36

	
	
	
	
	Тема 07.7

Сварка углеродистой  и легированной  стали.
	30

	
	
	
	
	Тема 07.8

Сварка чугуна.


	18

	
	
	
	
	Тема 07.9

Сварка цветных металлов и сплавов.


	12

	
	
	
	
	Тема 07.10

Наплавка твердых сплавов.
	24

	
	
	
	
	Тема 07.11

Дуговая резка листового  и  

 профильного металла.
	12

	
	
	
	
	Тема 07.12

Комплексные работы.
	54

	
	Всего часов
	432

	
	
	


3.2.Содержание учебной практики
	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень освоения

	ПМ.07 Выполнение сварочных работ электродуговой сваркой
	
	432
	2

	Содержание: 
- организация рабочего места;

- чтение чертежей металлических изделий и инструментов;

-выбор инструментов, приспособлений, источника питания и сварочных материалов;

-   произвести подготовку металла под сварку;

-   выполнение сборки узлов и  изделий; 

- выполнение прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;

-   подбор параметров режима сварки;

-   выполнение ручной дуговой и плазменной сварки различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

-  выполнение ручной дуговой и плазменной сварки деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

- выполнение ручной дуговой и плазменной сварки сложных строительных и технологических конструкций;

- выполнение ручной дуговой сваркой резку различных металлов и сплавав; 

- выполнение кислородной резкой (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных пространственных положениях;

- выполнение наплавки различных деталей, узлов и инструментов;

- выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- произвести входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;

- произвести контроль сварочного оборудования и оснастки;

- выполнение операционного контроля: технологии сборки и сварки изделий;

- выполнение подсчета объема сварочных работ и потребность материалов;

- выполнение  подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ.
	
	
	

	Тема 07.1.

Подготовительные операции слесарной обработки.
	Содержание:
	60
	

	
	1.
	Разметка.
	
	2

	
	2.
	Рубка, правка, гибка.
	
	2

	
	3.
	Резка металла.
	
	2

	
	4
	Опиливание металла.
	
	2

	
	5
	Сверление отверстий.
	
	2

	
	6
	Обработка отверстий.
	
	2

	
	7
	Нарезание внутренней и наружной резьбы.
	
	2

	
	8
	Сборка неразъёмных соединений.
	
	2

	
	9
	Разделка кромок
	
	2

	
	10
	Сборка изделия под сварку
	
	2

	Тема 07.2
Упражнение в использовании электросварочного оборудования и аппаратуры.
	Содержание:
	30
	

	
	1.
	Выбор режима сварке.
	
	2

	
	2.
	Отработка упражнения в зажигании электрода.
	
	2

	
	3
	Отработка ниточного шва.
	
	2

	
	4
	Отработка шва круговыми движениями.
	
	2

	
	5
	Выполнения швов в виде геометрических фигур. 
	
	2

	Тема 07.3
Наплавка валиков и сварка пластин в нижнем и наклонном положениях швов.


	Содержание:
	60
	

	
	1.
	Отработка наплавке валиков шва.
	
	2

	
	2.
	Сварка стыковых соединений.
	
	2

	
	3.
	Сварка нахлёсточных соединений.
	
	2

	
	4.
	Сварка угловых соединений.
	
	2

	
	5.
	Сварка тавровых соединений.
	
	2

	
	6.
	Отработка наплавке валиков на наклонную пластину.
	
	2

	
	7.
	Сварка стыковых соединений.
	
	2

	
	8.
	Сварка нахлёсточных соединений.
	
	2

	
	9.
	Сварка угловых соединений.
	
	2

	
	10
	Сварка тавровых соединений.
	
	2

	Тема 07.4
Наплавка валиков и сварка пластин в вертикальном и горизонтальном положениях швов.
	Содержание:
	60
	

	
	1.
	Наплавка валиков в вертикальном положении шва.
	
	2

	
	2.
	Сварка стыковых соединений.
	
	2

	
	3.
	Сварка угловых соединений.
	
	2

	
	4.
	Сварка тавровых соединений.
	
	2

	
	5.
	Сварка нахлёсточных соединений.
	
	2

	
	6.
	Наплавка валиков в горизонтальном положении шва. 
	
	2

	
	7.
	Сварка стыковых соединений.
	
	2

	
	8.
	Сварка угловых соединений.
	
	2

	
	9.
	Сварка тавровых соединений.
	
	2

	
	10
	Сварка нахлёсточных соединений.
	
	2

	Тема 07.5
Наплавка валиков и сварка пластин в потолочном положении шва.
	Содержание:
	36
	

	
	1.
	Наплавка валиков в потолочном положении шва.
	
	2

	
	2.
	Сварка стыковых соединений.
	
	2

	
	3.
	Сварка угловых соединений.
	
	2

	
	4.
	Сварка тавровых соединений.
	
	2

	
	5.
	Сварка нахлёсточных соединений.
	
	2

	
	6.
	Сварка в стык пластин разной толщены.
	
	2

	Тема 07.6
Сварка труб и трубопроводов.
	Содержание:
	36
	

	
	1
	Сварка труб поворотным стыком.
	
	2

	
	2
	Сварка заглушек.
	
	2

	
	3
	Сварка отвода от трубы.
	
	2

	
	4
	Сварка колен – 90*.
	
	2

	
	5
	Сварка труб в горизонтальном положении.
	
	2

	
	6
	Сварка труб неповоротным стыком.
	
	2

	Тема 07.7
Сварка углеродистой и легированной  стали.
	Содержание:
	30
	

	
	1
	Сварка низкоуглеродистой стали.
	
	2

	
	2
	Сварка среднеуглеродистой стали.
	
	2

	
	3
	Сварка высокоуглеродистой стали.
	
	2

	
	4
	Сварка низколегированной и  среднелегированной стали.
	
	2

	
	5
	Сварка высоколегированной стали.
	
	2

	Тема 07.8
Сварка чугуна.
	Содержание:
	18
	

	
	1.
	Холодная сварка чугуна.
	
	2

	
	2.
	Горячая сварка чугуна.
	
	2

	
	3
	Сварка чугуна с местным подогревом
	
	2

	Тема 07.9
Сварка цветных металлов и сплавов.
	Содержание:
	12
	

	
	1.
	Сварка алюминия.
	
	2

	
	2.
	Сварка меди.
	
	2

	Тема 07.10
Наплавка твердых сплавов.


	Содержание:
	24
	

	
	1.
	Наплавка на плоскую поверхность детали.
	
	2

	
	2.
	Наплавка на цилиндрическую поверхность.
	
	2

	
	3.
	Наплавка электродами с особыми свойствами.
	
	2

	
	4.
	Выполнения трёхслойной наплавки.
	
	2

	Тема 07.11
Дуговая резка листового  и  

 профильного металла.
	Содержание:
	12
	

	
	1.
	Резка листового металла.
	
	2

	
	2.
	Резка профильного металла.
	
	2

	Тема 07.12
Комплексные работы.


	Содержание:
	54
	

	
	1.
	Сварка труб поворотным стыком.
	
	2

	
	2.
	Сварка заглушек.
	
	2

	
	3.
	Сварка колен – 90*.
	
	2

	
	4.
	Сварка отвода от трубы. 
	
	2

	
	5.
	Сварка труб в горизонтальном положении.
	
	2

	
	6.
	Сварка труб неповоротным стыком.
	
	2

	
	7.
	Сварка граблей. 
	
	2

	
	8.
	Сварка швеллера.
	
	2

	
	9.
	Сварка труб поворотным стыком с заглушкой. ДЗ.
	
	2

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	
	
	

	
	
	
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
      Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов:   технологии общестроительных работ;  мастерских: слесарной,  электросварочных работ.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  «Технологии общестроительных работ»:

-рабочие места по количеству обучающихся;

-учебная доска;

-учебные стенды;

-комплект учебно–методической документации (учебники и учебные пособия, справочники,  карточки – задания, комплекты тестовых заданий);

-комплекты инструкционно–технологических карт, бланков технологической документации;

- наглядные пособия (плакаты, макеты, схемы, натуральные образцы);

- комплект инструментов и приспособлений;

Оборудование  мастерской и рабочих мест мастерской: 

1. Слесарной:


 - рабочие места по количеству обучающихся;

- станки заточные; сверлильные;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки металла  для выполнения слесарных работ; 

- Инструкционно – технологические карты.

2. Электросварочной:

       - сварочные посты для выполнения электросварочных работ по количеству обучающихся (12 шт.);


- инструмент и приспособления сварщика;
- технологическая оснастка;

- Инструкционно –технологические карты;

- макеты и натуральные образца сварных конструкций;

 - заготовки металла.

Реализации программы модуля предполагает обязательную производственную концентрированную практику на предприятиях города и района, с которыми заключены договора о сотрудничестве. Аттестация  по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами с практики – дневником обучающегося, нарядом на выполненные рабаты, характеристикой с предприятия.

Рабочие места на практике должны оснащены оборудованием, инструментом, приспособлениями, материалами, необходимыми для отработки профессиональных компетенций по модулю. Перед началом работы каждый учащийся должен пройти инструктаж по технике безопасности.

Технические средства обучения:   компьютер с лицензионным программным обеспечением,  проектор, сканер

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники

Для преподавателей

Для преподавателей

1. Федеральный закон приказом Министерства образования и науки РФ от 13 марта 2018 г. № 178 «Об утверждении профессионального стандарта «Мастер общестроительных работ» (Зарегистрировано в Минюсте РФ 28 марта 2018 г. регистрационный № 50543)
2. Федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» среднего профессионального образования, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29.01.2016 №50, зарегистрированный в Минюсте 24.02.2016г. №41197;

3. Приказ Министерства образования и науки РФ от 14.06.2013 г. № 464 "Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования" с изменениями утвержденными приказами Министерства образования и науки РФ от 22.01.2014г. №31 и от 15.12.2014г. №1580;

4. Положение о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2013 г. N 291;

5. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные
изображения и обозначения швов сварных соединений.
6. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий.

7.  ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества.

8.  ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы,

          конструктивные элементы и размеры.

9.  ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные.

         Радиографический метод.
10.  ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы

           ультразвуковые.

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные

          типы, конструктивные элементы и размеры.

12. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие

          положения.

13. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии

          радиационные. Область применения.

14. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные.

           Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

15.  ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные

           типы, конструктивные элементы и размеры.

16.  ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила

           записи операций и переходов. Сварка.

17. Гаспарян, В. X. Электродуговая и газовая сварка [Электронный ресурс:    учеб.пособие/ В. X. Гаспарян, Л. С. Денисов. -Минск: Выш. шк., 2019г.

18.  Общая технология сварочного производства: Учебное пособие / Лупачев В. Г. - 2-е изд. - М.: Форум, НИЦИНФРА-М, 2019. 

19. Справочник техника-сварщика / В.В. Овчинников. - М.: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2020. 

20.  Общая технология сварочного производства: Учебное пособие / Лупачев В. Г. - 2-е изд. - М.: Форум, НИЦ ИНФРА-М, 2019.

21. Овчинников, В. В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов : Учебник - 3-е изд., стер. - Москва : Академия, 2019.  

22. Чернышов, Г. Г. Сварочное дело. Сварка и резка металлов : Учебник - 7-е изд., стер. - Москва : Академия, 2020

23. Маслов, Б. Г. Производство сварных конструкций: Учебник: Для студентов средних специальных учебных заведений по специальности "Сварочное производство"/. - 5-е изд., стер. - Москва: Академия, 2019.   

24.  Овчинников, В. В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов Учебник - Москва : Академия, 2019   

25. Сварка: введение в специальность: Учебное пособие / В.А.Фролов, В В Пешков. - М.: Альфа-М: НИЦ Инфра-М, 2019                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

Дополнительные источники

Для преподавателей

1. Г.Г.Чернышов «Оборудование и основы технологии сварки металлов

 плавлением и давлением» Учебное пособие Москва. Издательский центр

 «Академия» - 2019 г.

2. В.И Маслов «Сварочные работы» Учебник Москва Издательский центр

 «Академия» - 2020 г.

3.  В.А.Чебан «Сварочные работы» Учебное пособие Ростов на Дону «Феникс» - 2019г

4. С. Федосов «Основы технологии сварки» Москва Издательский центр «Академия» - 2019

5. В.В. Овчинников «Справочник сварщика» Москва Издательский центр «Академия» - 2019

6. Ф.А. Хромченко «Сварочные технологии» Справочное пособие Ростов на Дону «Феникс» - 2019г

7. В.С Виноградов «Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки», - Москва.: ОИЦ «Академия», 2019г
8. В. Бардин «Высокочастотные инверторы для сварки на переменном токе» 

Учебное пособие Ростов на Дону «Феникс» - 2019г

9. В.Г. Лупачев  «Общая технология сварочного производства» Учебное 

пособие Москва Издательский центр «Академия» - 2019 г.

10. В.В. Овчинников  «Контроль качества сварных соединений» Учебное 

пособие Москва Издательский центр «Академия» - 2019 г.

11. А.И. Герасименко «Справочник электрогазосварщика» Ростов на Дону

 «Феникс» - 2019г

(электронные)

1. http://www.welder4.ru/school.php- школа сварки

2. Электронный журнал «СВАРЩИК» http://www.et.ua/welder/
3. Профессиональный журнал «СВАРЩИК» 
4. http://www.exponet.ru/exhibitions/online/weldexmo2020/professional.ru.html
Для студентов

1. А.И. Герасименко «Технология сварочных работ» Учебное пособие Ростов на Дону «Феникс» - 2019г

2.  В.В. Овчинников «Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов» Учебник Москва Издательский центр «Академия» - 2019 г.

3. Чернышов, Г. Г. Сварочное дело. Сварка и резка металлов : Учебник. - Москва . Академия, 2020  

4. В.И Маслов «Сварочные работы» Учебник Москва Издательский центр

 «Академия» - 2020 г.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение обучающимися профессионального модуля должно проходить в условиях созданной образовательной среды,  как в учебном заведении, так и в организациях соответствующих профессиональному профилю.

Изучение таких учебных дисциплин как: «Основы материаловедения», «Основы электротехники», «Основы строительного черчения», «Основы технологии общестроительных работ» должно  предшествовать освоению данного модуля или изучается параллельно.

Обязательным условием допуска к производственной практике  в рамках профессионального модуля «Выполнение сварочных работ  ручной электродуговой сваркой» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):  наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующее профилю преподаваемого  профессионального модуля «Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой». Опыт деятельности в соответствующей профессиональной сфере.

 Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: инженерно-педагогический состав должен иметь опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: 

Мастера производственного обучения должны иметь  на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников, иметь опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы. Мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения   профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	- знания основных узлов электросварочных установок;

- практические навыки подбора марки электродов для сварки деталей из углеродистых конструкционных сталей;

- практические навыки работы с инструкционно-технологическими  картами;

- практические навыки подбора режимов сварки деталей из углеродистых и конструкционных сталей;

- практические навыки сварки деталей из углеродистых и легированных сталей с выполнением швов в различных пространственных положениях.
	Текущий контроль в форме индивидуальных и фронтальных опросов, тестирования, Наблюдения при выполнении практических работ



	ПК 2.2

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.


	- знание технологических характеристик, электродов для сварки цветных металлов, практические навыки подбора марки электродов;

- практические навыки подбора режимов сварки деталей из цветных металлов;

- умение выполнение операций по настройке оборудования сварочного поста.


	Текущий контроль в форме индивидуальных и фронтальных опросов, тестирования, выполнение контрольных работ. Наблюдения при выполнении практических работ.

	ПК 2.3 

Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.


	- знание свойств и назначение  наплавочных материалов для выполнения дуговой наплавки;

- обоснование выбора метода и режима наплавки деталей из углеродистых сталей цветных металлов;

- демонстрация практических навыков наплавки плоских и цилиндрических поверхностей деталей из сталей и цветных металлов покрытыми электродами  


	Текущий контроль в форме индивидуальных и фронтальных опросов, тестирования, защиты лабораторных и контрольных работ по темам МДК,

Наблюдения при выполнении практических работ


	ПК 2.4

Выполнять дуговую резку различных деталей.


	- знание свойств материалов подвергаемых дуговой резки;

- знание свойств покрытых электродов применяемых для дуговой резки;

- умение выполнять операции по настройке оборудования и установки режимов резки деталей покрытыми электродами.
	Текущий контроль в форме индивидуальных и фронтальных опросов, тестирования, защиты контрольных работ по темам МДК,

Наблюдения при выполнении практических работ


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- объективная оценка значимости профессии;

- демонстрация интереса к выбранной профессии.
	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- правильность определения цели;

- правильность выбора методов и способов достижения цели;

- рациональность решения профессиональных задач;

- анализ эффективности деятельности;

- прогнозирование результатов деятельности.


	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- анализ рабочей ситуации;

- объективная оценка результатов деятельности;

- сравнение действительных результатов деятельности с прогнозируемыми результатами;

- корректировка деятельности.


	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой

для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- эффективный поиск и применение информации для решения профессиональных задач;

- умение работать с нормативно-технической и справочной литературой.
	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии профессиональной деятельности
	- эффективное применение  новейших производственных сварочных технологий 

- умение работать с производственной технологической технологий.
	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- навыки работы в коллективе;

- организация собственной деятельности для достижения общих целей;

- объективность самооценки при работе в коллективе;

- эффективность взаимодействия с другими членами коллектива;

- проявление моральных качеств личности


	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.


ПРИЛОЖЕНИЕ 1
к рабочей программе профессионального модуля 

ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой
ПЛАНИРОВАНИЕ  УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 

АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ

	№

п/п
	Тема учебного занятия
	Кол-во часов
	Активные и интерактивные формы и методы обучения
	Код формируемых 

компетенций

	1. 
	Сварочные электроды для сварки сталей: назначение, классификация
	2
	Лекция-визаулизация
	ОК 1-6, ПК 2.1

	2. 
	Технология ручной дуговой сварки: способы зажигания и условия устойчивого горения дуги
	2
	Интерактивный урок с применением видеоматериалов
	ОК 1-6, ПК 2.1

	3. 
	Сварка углеродистых сталей
	2
	Дискуссия
	ОК 1-6, ПК 2.1

	4. 
	Сварка легированных сталей
	2
	Компьютерные технологии (использование презентаций)
	ОК 1-6, ПК 2.1

	5. 
	Сварка чугуна
	2
	Компьютерные технологии (использование презентаций)
	ОК 1-6, ПК 2.2

	6. 
	Цветные металлы и их сплавы
	2
	Дискуссия
	ОК 1-6, ПК 2.2

	7
	Сварочные материалы, применяемые для сварки цветных металлов
	2
	Компьютерные технологии (использование презентаций)
	ОК 1-6, ПК 2.3

	8
	Материалы для наплавки: электроды; флюсы; твёрдые сплавы
	2
	Интерактивный урок с применением видеоматериалов
	ОК 1-6, ПК 2.3

	9
	Техника наплавки различных поверхностей: тел вращения и плоских поверхностей
	2
	Компьютерные технологии (использование презентаций)
	ОК 1-6, ПК 2.4

	10
	Виды дуговой резки деталей
	2
	Дискуссия
	ОК 1-6, ПК 2.4

	11
	Материалы, применяемые для ручной дуговой резки
	2
	Компьютерные технологии (использование презентаций)
	ОК 1-6, ПК 2.4

	12
	Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом
	2
	Интерактивный урок с применением видеоматериалов
	ОК 1-6, ПК 2.4
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